emikon

Otomatik Kontrol Sistemleri

1985'DEN BERI ENDUSTRIYEL OTOMASYON ISTANBUL, TURKIYE



Biz Kimiz?

Emikon Elektronik, 1985 yilinda kurulan ve endistriyel liretim tesislerine elektrik pano imalati, otomasyon, PLC/SCADA sistemleri,
suriicl/inverter ¢cozimleri, retrofit, saha devreye alma, bakim-onarim ve teknik dokiimantasyon hizmetleri sunan bir miihendislik ve uygulama
firmasidir.

Cozum Ortagi Yaklasimi Temel Uzmanlhik Uretim Surekliligi

Yalnizca urln tedariki degil; tasarim, Elektrik pano, otomasyon, stiriicti/PLC Uretim durusu riskini azaltan, mevcut
muhendislik, Gretim, test, devreye alma ve sistemleri, saha devreye alma ve retrofit sistemleri modernize eden ve musteri
satis sonrasi destegi birlikte yoneten projelerinde guivenilir, hizli ve uygulanabilir teknik standartlarina uygun dokiimante

butdnlesik yaklagim. ¢cozumler. edilmis ¢ézimler.




40+ Yillik Basarni

Emikon, dort on yili agkin suredir endstriyel otomasyon sektoriinde faaliyet gostermektedir. Bu slire zarfinda ¢ok sayida sektorde,

ylizlerce sirkete binlerce proje teslim etmis ve gugclu bir referans portféyu olusturmustur.

40+ 20+

Yillik Deneyim Sektor

1985'ten beri sektorde aktif Farkli endistriyel alanlarda proje

210+ 2500+

Sirket Proje

Tamamlanmis is ortakligi Basariyla teslim edilen proje




Hizmet Verdigimiz Sektorler
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Musterilerimiz
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SIEMENS Schpeider OQMRON 4 wsuss
HITACHI Alen-Braey E ‘T. N V)/@ we PILZ
m

InspiretheNext = ™77 By m R THBW /7 ™ 7 oo

i =e SICK — ggwenglor L WZEBRA «<r  |IT
Stausr ABB Weidmiiller 3= eSS
Zosee  coser’  ffroanus  interbus  AQE N

EthercAT— === 80 Android 4mh v



Neden Emikon?

Emikon, proje bazli esnek miihendislik yaklagimi ve glgli saha tecriibesiyle misterilerine giivenilir gozimler sunar.

O

Esnek Muhendislik Uygulama Tecrubesi
Proje bazli esnek yaklagim ve hizli teknik degerlendirme Elektrik pano ve otomasyon alaninda derin saha deneyimi
Dokumantasyon Disiplini Uluslararas1 Uyum
FAT/SAT ve teknik dokiimantasyon standartlarina tam uyum Uluslararasi misteri ve proje siireglerine uyum kabiliyeti
r’
5
Kalite & Guvenlik Sureklilik Odakl
Kalite, is guvenligi, etik ve uyum prensiplerine bagli ¢alisma Uretim durusu riskini minimize eden, saha gerceklerini dikkate alan

¢cozimler



Hizmetlerimiz

Emikon, projenin basindan sonuna kadar tim sirecleri yoneten kapsamli hizmet portféylu sunmaktadir.

Muhendislik & Tasarim Yazilim & Programlama

Elektrik ve otomasyon miihendisligi, pano tasarimi ve imalati, PLC/SCADA yazihm destegdi, HMI uygulamalari ve tretim hatti
teknik kesif ve raporlama otomasyon iyilegtirmeleri

Saha & Devreye Alma Bakim & Modernizasyon

Saha montaji, devreye alma, test ve kontrol slirecleri, FAT/SAT Retrofit ve modernizasyon, ariza ve bakim destegi, Gretim
dokiimantasyonu surekliligini saglayan hizli miidahale



One Cikan Cozimlerimiz

Emikon, endustriyel stirecleri dijitallestirmek ve optimize etmek amaciyla gelistirdigi 6zgin yazilim ¢éztmleriyle operasyonel
verimliligi artirmaktadir.

Otomasyon ve Veri Toplama ve Endiistri 4.0 ve Ozel Hizmet ve Destek

Kontrol Izleme Yazilimlar « Kontrol Paneli

e PLC Sistemleri e Barkod Uygulamalari e Robotik Uygulamalar Kurulumu

e HMI Sistemleri e RFID Uygulamalan e Endistri 4.0 e Teknik Egitim

e SCADA Sistemleri e Goriintii isleme ve Uygulamalari e Danismanlik

e Endiistriyel Aglar Tanimlama Sistemleri o Ozel Yazilimlar « Proje ve Miihendislik

e Proses ve Makine e Akilli Gozliik Hizmetleri
Otomasyonu Uygulamalari e Saha Hizmetleri

e Aritma Tesisleri « Uretim Izleme ve

e Proje Bakim
Otomasyonu Kontrol Hizmetleri



Uygulamalarimizdan Kesitler

Emikon olarak, endustriyel streclerinizi optimize etmek ve verimliligi artirmak igin gelistirdigimiz yenilik¢i uygulama ve yazilim
¢coziumlerimizden bazilarini bu bolimde inceleyebilirsiniz.



-

SPerSys — Station Performance System

Gergcek zamanli izleme, analiz ve raporlama ile tretim performansini gorintr kilan web tabanli sistem.

. Nasil Caligir?

Sensorlerden ve istasyonlardan veri
toplar.

Toplanan verileri analiz eder ve
isler.
Kullanici dostu web arayiiziinde

gosterir.

Geligmis raporlar ve analizler
sunar.

2

. Temel Ozellikler

Gergcek zamanli veri izleme ve
gorsellestirme.

Detayl veri analizi ve raporlama
yetenekleri.

Modiiler ve kolayca 6zellestirilebilir
yapl.

Web tabanli, her yerden erisilebilir
arayuz.

3. Sagladigi1 Faydalar

Uretimdeki sorunlari aninda tespit
eder.

Gecmis verileri analiz ederek
trendleri belirler.

Performans artisina yonelik
stratejiler gelistirir.

Veriye dayali, dogru operasyonel
kararlar saglar.
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Smart Glass Application

EMIKON GOZUMU

Giyilebilir bir AR cihazi olan Smart Glass, operatore eller serbest ¢alisma, anlik yonlendirme ve sahada dogrulama
imkani sunar. Smart Glass lzerinde galisan Emikon uygulamasi; barkod okuma, fis tanima, sesli komut, gorsel uyari ve

istasyon kontrol sistemiyle entegre galisir.

ISLEYIS
o Operator Smart Glass'l takar
o "Emikon" sesli komutuyla uygulamayi acar

« "Barcode Check" komutuyla dolap barkodunu okutur
Cihaz Ozellikleri

o "Plug Check" komutuyla fisi tanitir
« Sistem DOGRU / HATA sonucunu ekranda gdsterir

o Ekran: 2.3" OLED, 1280x720 ¢dziinirlik

« Kamera: 8MP otofokus ile barkod ve fig goriintli tanima

« Ses Kontrolii: Tiirkge ve ingilizce sesli komut destegi

- Baglanti: Bluetooth, WiFi ve GPS

. Entegrasyon: Uretim izleme ve kontrol sistemlerine baglanir

« Endiistriyel Kullanim: Dayanikl yapi, fabrikaya uygun tasarim, 2-3 saat kesintisiz ¢alisma
« lIslem Giicii: Gergek zamanl gériintii isleme ve barkod okuma



Recete Otomasyon Sistemi

Regete bazli liretim siireglerinde dogru veri, kontrolli adim y&netimi ve izlenebilir tretim igin gelistirilmis otomasyon ¢ézimi.

Bu sistem; Uretim siparisi veya recete bilgilerine gére dogru regetenin ilgili hatta yiiklenmesini saglayan, Gretim adimlarini kontrol sistemiyle haberleserek yiiriiten, saha cihazlarinin operator ekranlari
lizerinden izlenmesine imkan veren ve iretim baglamadan dnce uygunluk kontrolleri yapan gelismis bir recete otomasyon uygulamasidir. Sistem, otomatik ve manuel komponentlerin yonetilmesini,
tretim adimlarinin dogru sirayla veya es zamanli ilerlemesini ve siirecin daha giivenli, standart ve izlenebilir hale gelmesini saglar.

4. Uretim Siirecine Katkilari

1. Sistem Ne Yapar?

Uretim siparisine gore dogru receteyi belirler ve hatta yiikler.
Uretim adimlarini kontrol sistemiyle senkronize yritiir.
Saha cihazlarini operator ekranlarindan izlenebilir kilar.
Gegmis recetelerin tekrar kullanimina imkan verir.

. Ana Bilesenler

Recete yonetimi ve liretim entegrasyonu

PLC/kontrol sistemi haberlesmesi

Operator izleme ekranlari ve komponent yonetimi

Uygunluk kontrol kurallari ve veritabani destekli izlenebilirlik
Masaiistii veya web tabanli uygulama altyapisi

. Teknik Vurgu

Kontrol sistemiyle entegre galisan regete yonetimi.
Hat bazli tiretim hazirh@i igin recete bilgilerini kullanma.

Regete adimlarini kontrol sistemine aktararak saha yonlendirme.

Otomatik ve manuel komponentlerin ayrik yonetimi.
Kapasite, agirlik, sira ve proses uygunluk kontrolleri.
Gegmis kayitlarla tam izlenebilirlik ve operasyonel kontrol.

Dogru Yukleme

Dogru regetenin dogru hatta yiiklenmesini saglar.

Hata Riskini Azaltma

Manuel hata riskini ve regete kirma olasiligini minimize
eder.

Sure¢ Standardizasyonu

Uretim adimlarini standartlastirir ve siire¢ kontroliinii

Giivenli Uretim

Komponent, miktar ve sira kontrolleriyle giivenli tGretim

artinir. saglar.
©
v
Kontrollu Takip Gelisime Acgikhik

Operatorlerin siireci daha kontrollii takip etmesine
yardimci olur.

Sistemsel iyilestirmelere ve yeni yeteneklerin
eklenmesine uygundur.
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Akilli Numune Alma ve Petri Kontrol Sistemi

Dogru bdlge, dogru basing, dogru siire ve dijital kayit ile ugtan uca dogrulanabilir numune alma sireci.

Sistem Nasil Calisir?

090909

RFID Yonlendirilm  Basing & Sure Al Kamera

Dogrulama is Arayuz Olcimii Dogrulama Dyital Kayxt

Bu siireg, tutarlilik ve dogrulanabilirlik saglayarak tiim numune alma adimlarini otomatik olarak dijitallestirir.

Akilli Aplikator istasyon & Kablosuz iletisim RFID Okuyucu
Numune aliminda hassasiyet. Kesintisiz veri akisi ve entegrasyon. Personel kimlik dogrulama.
Rehberli Client Ekrani Merkezi Yonetim Paneli Kamera / Yapay Zeka Dogrulama
Adim adim kullanici yénlendirme. Tdm sistemin kontroli. Dogru bolge tespiti.

Loglama ve Raporlama
Detayli kayit ve analiz altyapisi.



Sagladigi Faydalar

Standart Prosedur Olculebilir Parametreler Dogru Bolge Dogrulama
Numune alim sireglerinde tam tutarlilik. Basing ve siirenin dijital kontrolu. Yapay zeka destekli konum tespiti.
Otomatik Kayit izlenebilirlik Denetlenebilir Kalite
Hata riskini azaltan dijitallesme. Her adimin seffaf takibi. Guvenilir kanit ve raporlama.
Hizl1 Raporlama Veri Odakl: Siirec lyilestirme
Anlik veri erigimi ve analiz. Performans analizi ile strekli geligim.

Yonetim & Raporlama

Canli istasyon izleme ve anlik bildirimler.

Personel, istasyon ve aplikator loglarinin detayli kaydi.
Numune kayitlari ve gelismis filtreleme segenekleri.
PDF ve Excel formatinda otomatik raporlama.

Hata analizi ve tekrar etme oranlari igin 6zel raporlar.
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PARKON - Proje Arsivleme ve Kontrol Sistemi

Proje, gorey, teklif ve dokiiman siireclerini tek merkezden izlenebilir hale getiren web tabanli yonetim platformu.

Sistem Ne Saglar?

O =
Merkezi Dosya Saklama Gorev Takibi
%
izlenebilir Proje Ge¢cmisi Siire¢ Yonetimi
Ana Moduller
Gorev Panosu Proje Listesi Teklif Takibi
Dokuman Yonetimi Raporlama Kullanici Yetkilendirme

Faydalar

Hizli Dokuman Erisimi

Veri Kayb1 Riskini Azaltir

| Gorev Koordinasyonu | Denetlenebilir islemler
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Recete, Proses Takip ve Dolum Otomasyon Sistemleri

Uretim siireglerinde kontrollii regete yénetimi, anlik proses izleme, giivenli dolum ve denetlenebilir dijital kayit altyapisi.

Recgete Yonetimi

Tank YOonetimi
Y \ Recete Tanimi =
— ) Uretim regetelerini ve adimlarini =
tanimlar.

PLC/SCADA Entegrasyonu

Dolum Hatt1 Yonetimi

Ana Moduller

Proses Loglama

«

Kullanici Yetkilendirme

Sistem Ne Saglar?

Saha Ekipmani Kontrolu @ Operasyon Izleme

PLC/SCADA (zerinden saha
cihazlarini yonetir.

Tank, kazan ve dolum hatti
operasyonlarini takip eder.

AN

Analog Deger izleme

.‘

Raporlama & Export

Proses Veri Kaydi

Proses degerlerini anhk

kaydeder ve raporlar.



Repae [genen

Renste Aresnyta
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Reaktdr 10 Reogeis And
Baslat Rogetn Adi
T Yiikle Iptal Unegr
Reaktorler
Reaktor Regete Adi Durum

Reaktor 1 Vukenmedi
Reaktor 2 Vuhenmedi
deaktor 3 Yidkberimedi
Reaktor 4 Yokienmedi
eaklsr 5 Vdklenmedi
Reaktir 6 Yilldenmedi
Reaktdr 7 Yékdenmedi
Realtor 8 Viklenmedi
Realtor 9 Yilenmedi
Realtér 10 CE 80 Baglabmnadi
eaktor 11 Yellenmadi
leaktor 12 Yiitlenmedi
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Adres E-Posta

Dudullu OSB Mah. DES Sanayi emikon@emikon.com.tr
Sitesi

103. Sk. BO7 Blok No:34 Web Sitesi

34776 Umraniye / istanbul —
Tlrkiye

https://emikon.com.tr
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Telefon

+90 (216) 420 83 45

+90 (216) 420 83 46




